PLAN DE ACCIÓN PREVENTIVA
INDICE

1. INTRODUCCIÓN
1
2. DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

3. DEFINICIÓN E IDENTIFICACIÓN DEL RIESGO.................................................5

3.1 Depósitos de disolventes.

3.2 Almacén.

3.3 Fábrica y envasado.

3.4 Laboratorio.

3.5 Caseta bombas disolventes.

3.6 Galpón almacén bidones de materias primas.

3.7 Otros edificios.

3.7.1 Oficinas generales.

3.7.2 Centro de transformación.

3.7.3 Grupo electrógeno.

3.7.4 Caseta de bombas de agua.

3.7.5 Caseta de bomberos.

4. MEDIDAS Y MEDIOS DE PROTECCIÓN...........................................................27

4.1 Depósitos de disolventes.

4.2 Almacén.

4.3 Fábrica y envasado.

4.4 Laboratorio.

4.5 Caseta bombas disolventes.

4.6 Galpón almacén bidones de materias primas.

4.7 Otros edificios.

4.7.1 Oficinas generales.

4.7.2 Centro de transformación.

4.7.3 Grupo electrógeno.

4.7.4 Caseta de bombas de agua.

4.7.5 Caseta de bomberos.

5. PLANIFICACIÓN DE LA INTERVENCIÓN.........................................................44

5.1 Definiciones.

5.2 Equipos de actuación.

6. PLAN DE ALARMA.............................................................................................56

7. PLAN DE ACTUACIÓN.......................................................................................58

7.1 Normas generales.

7.2 Plan de actuación en caso de un conato de emergencia.

7.3 Plan de actuación en caso de emergencia parcial.

7.4 Plan de actuación en caso de emergencia general.

7.5 Emergencia fuera de la jornada de trabajo.

8. PLAN DE EVACUACIÓN....................................................................................66

8.1 Evacuación parcial.

8.2 Evacuación normal.


8.3 Evacuación total.

9. SITUACIONES DE EMERGENCIA MÁS PROBABLES....................................69


9.1 Incendio.


9.2 Existencia de un herido de consideración.


9.3 Aviso de bomba.


9.4 Hallazgo de artefacto presumiblemente explosivo.

10. PRIMEROS AUXILIOS.....................................................................................75


10.1 Instrucciones generales


10.2 Material y local de primeros auxilios.


10.3 Recursos humanos.


10.4 Primeros auxilios básicos frente a accidentes.

11. IMPLANTACIÓN...............................................................................................83


11.1 Programa de implantación.


11.2 Conocimiento del plan.


11.3 Formación y entrenamiento contra incendios y emergencias.


11.4 Mantenimiento.



11.4.1 Mantenimiento de las instalaciones y equipos susceptibles de 

            provocar incendios.



11.4.2 Mantenimiento de las instalaciones de detección, alarma y



detección de incendios.



11.4.3 Inspecciones periódicas.


11.5 Distribución, revisión y mejora del plan.


11.6 Anexos.

ANEXOS...................................................................................................................99

I. TELÉFONOS DE EMERGENCIA.

II. PLAN DE ACTUACIÓN ANTE UN CONATO DE EMERGENCIA.

III. PLAN DE ACTUCIÓN ANTE UNA EMERGENCIA PARCIAL.

IV. PLAN DE ACTUACIÓN ANTE UNA EMERGENCIA GENERAL.

V. PLAN DE ACTUACIÓN EN CASO DE INCENDIO.

VI. EXISTENCIA DE UN HERIDO DE CONSIDERACIÓN.

VII. NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD ANTE UNA SITUACIÓN DE

EMERGENCIA.

VIII. FORMULARIO A RELLENAR EN CASO DE BOMBA.

IX. PERSONAL ESPECIALISTA EN EMERGENCIAS.

X. REGLAMENTO DE INSTALACIONES DE PROTECCIÓN CONTRA

INCENDIOS R.D.1942/1993 Y REVISIÓN ORDEN 16-04-1998.

XI. CLASES DE FUEGO Y AGENTE EXTINTOR ADECUADO.

XII. MANEJO DEL EXTINTOR PORTÁTIL.

XIII. CONSIGNAS GENERALES DE SEGURIDAD.

XIV. PLAN DE ACTUACIÓN EN CASO DE EMERGENCIA FUERA DE LA JORNADA LABORAL.

XV. PLANOS DE DECOPAINT, S.A.


Situación general de Decopaint, S.A.


Instalaciones de Decopaint,S.A.


Almacén.


Fábrica (Planta baja).


Fabrica (Planta alta).


Laboratorio (Planta baja).


Laboratorio (Planta alta).


Oficinas (Planta baja).


Oficinas (Planta alta).

PLAN DE EMERGENCIA

1. INTRODUCCIÓN

El presente Plan General de Emergencia tiene por objeto ayudar a Decopin,S.A. a conseguir los siguientes objetivos:

1.- Organizar los medios humanos y materiales disponibles para:


a) Prevenir el riesgo de cualquier tipo de emergencia.


b) Garantizar la evacuación de las personas presentes en las zonas de riesgo.


c) Realizar intervenciones inmediatas de cara a minimizar las consecuencias


    derivadas de esas situaciones de emergencia.

2.- Fomentar y autosistematizar las inspecciones.

3.- Preparar y facilitar la posible intervención de ayudas exteriores en caso de emergencia, tales como Bomberos, Ambulancias, Policía o Protección Civil.

4.- Hacer cumplir la normativa vigente sobre seguridad.

5.- Informar sobre los edificios y las instalaciones, la peligrosidad de los distintos sectores, los medios de protección disponibles, las carencias existentes de acuerdo a la normativa vigente y las necesidades que deban ser atendidas prioritariamente.

6.- Garantizar la fiabilidad de todos los medios de protección e instalaciones

generales.

7.- Evitar las causas de origen de las situaciones de emergencia.

8.- Minimizar las consecuencias humanas y materiales de los accidentes. La práctica muestra, afortunadamente, el bajo índice de frecuencia de aparición de situaciones de emergencia; sin embargo, por esta misma razón, aumenta el grado de confusión y nerviosismo cuando dicha situación se presenta, por lo tanto otro objetivo será:
9.- Ayudar a que todo el personal de la empresa se pueda comportar de una manera “profesional” ante una situación de emergencia, a través del conocimiento de la función que se le asigna y, en consecuencia, de las actuaciones que tiene que llevar a cabo.

2. DATOS GENERALES DE LA EMPRESA


Decopin, S.A. es una empresa dedicada a la fabricación y envasado de insecticidas y funguicidas para tratamiento de la madera, barnices, pinturas al agua, productos para el tratamiento de los metales y masillas para carpintería. Sus principales características son:

A) Emplazamiento: La empresa se encuentra situada en ..., y perteneciente al Ayuntamiento de ... El terreno sobre el que se asienta forma parte de una zona industrial, siendo sus colindantes:


*Al Norte y Este: Terrenos baldíos con pinos y malezas.

*Al Sur: Carretera colindante y Chatarrería: Clasificadora y seleccionadora de 

metales.


*Al Oeste: Carretera colindante y empresa de calderería pesada.

B) Accesibilidad: Tiene su acceso por la Autovía ... por la salida nº 163 que se encuentra situada a mano derecha si se circula en el sentido ... – ... o por la salida, también a mano derecha, nº 164 si es en el sentido ... –... En ambas salidas, cruzando la plaza perteneciente al Polígono de ..., se encuentra a mano izquierda el desvío perteneciente a la empresa. El citado desvío está debidamente pavimentado para el acceso de vehículos pesados.

C) Superficie total del terreno perteneciente a la empresa : 15.217 m 2

D) Superficie edificada : 4.200 m 2

E) Plantilla: el número de trabajadores oscila a lo largo del año, en función de la cantidad de personal necesario. La media anual de personal en las instalaciones de ... es de 57 trabajadores, repartidos en las 6 divisiones con las que cuenta la empresa: Comercial, Administración y Financiera, Marketing, Técnica, Producción y Calidad, I + D y Control.

Clasificación profesional del personal:

- Mandos directivos : 6

- Mandos intermedios : 12

- Trabajadores : 39

Esta plantilla se encuentra repartida en los siguientes bloques:

- Oficinas y Despachos: Administración y Producción.

- Fabricación, Envasado y Expediciones.

- Laboratorio y Control de Calidad.

F) Horario de trabajo: Todo el personal de la empresa trabaja cinco días a la semana, de lunes a viernes, ocho horas diarias con una contribución horaria entre las 7 y las 15 horas.

A partir de las 15 h hay 2 personas de limpieza hasta las 20 y 21 h

respectivamente.

3. DEFINICIÓN E IDENTIFICACIÓN DEL RIESGO


A continuación se exponen de manera independiente las características de las distintas zonas existentes en la fábrica, valorándose además el posible riesgo de una situación de emergencia. Se van a evaluar las siguientes características:

· Situación.

· Características generales.

· Accesos y vías de evacuación.

· Principales instalaciones.

· Actividades y usos.

· Control y situación del personal.

· Clasificación del riesgo.

Para una mayor claridad, al final de este documento se adjuntan planos descriptivos de cada una de las zonas en los anexos del presente plan de emergencia.

3.1 Depósitos de disolventes (11 plano)

A) Situación
-Marca 11 en el plano general
B) Características generales
Cubeto con cerramiento de hormigón de 18.25 x 11.50 x 0.65 dispone sobre
este muro de un vallado de malla metálica de 2 m. De altura. Cuenta con una

puerta de acceso.

C) Accesos y vías de evacuación
- Buenos
D) Principales instalaciones

- 2 depósitos horizontales de 50 m3 cada uno provistos de manómetros diferenciales.

- 1 depósito horizontal de 15 m3 para gasoil y provisto de manómetro diferencial.

- 2 depósitos verticales de 14 m3 , uno contiene aceite vegetal y el otro es de reserva.

- Red de rociadores manual.

E) Actividades y usos

- Carga de tanques desde camiones cisterna a través de la caseta de bombas.

- Almacenamiento de materias primas.
F) Control y situación del personal

-1 persona durante la carga y control dentro de la jornada laboral.

-Durante el fin de semana, y fuera del horario de trabajo, 1 vigilante para toda la

fábrica.

G) Clasificación del riesgo

-Alto.

3.2 Almacén (5 plano)
A) Situación

-Marca 5 en el plano general

B) Características generales

-Una nave que alberga producto terminado, envasado y materia prima para

envasado (5).

-Edificación de estructura de hormigón en planta baja que contiene oficinas de

almacén y comedor de personal (7).

-Área con cubierta metálica y sin cerramiento destinada a expediciones (6).

-Dimensiones: Total 2.490 m2.

- Cerramiento: Nave antigua: bloques de 20 cm de espesor, hidrofugado.

   Ampliación: Paneles prefabricados de hormigón en la parte inferior y continuación con      paramento de chapa precalada sencilla.

- Cubierta: Fibrocemento, tipo canalonda de uralita.
   Ampliación: Paneles prefabricados tipo sándwich.

- Estructura: Pilares de hormigón armado, sobre los que se asientan cerchas de hormigón y correas prefabricadas. Ampliación: Metálica.

C) Accesos y vías de evacuación

-Buenos

D) Principales instalaciones

- Instalación eléctrica estanca de 220 v.

- Estanterías metálicas de 3.20 m. de altura y 7.50 en la ampliación, donde se

almacenan en palets productos terminados y materias primas.

- 4 carretillas elevadoras, 2 eléctricas para uso interior y 2 térmicas para

exterior.

- Red de rociadores automáticos.

- Oficina (7) dispone de 1 interruptor de gobierno del portalón de fábrica.

E) Actividades y usos

- Almacenamiento en estanterías metálicas con palets de: pintura, barnices, disolventes y otros productos reparadores. Todo ello envasado. Se estiman las siguientes cantidades de producto:


· 155 Tn de productos inflamables.


· 250 Tn aproximadamente de productos con puntos de inflamación entre 21 y 58 
   ºC, que están correctamente etiquetados y se pueden distinguir fácilmente del 
resto.


· 2.3 Tn de aerosoles con puntos de inflamación inferiores a 21 ºC.

- Pequeña zona sin sectorizar de unos 75 m2 que cuenta con 2 líneas de retractilado y paletizado de producto ya envasado. Esta zona tiene en una semiplanta superior un compresor con depósito de aire.

- Preparación y expedición de pedidos.

- Manejo de carretillas eléctricas.

F) Control y situación del personal

- En esta zona realizan su trabajo de modo estacionario 7 personas.

- Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

- Alto.
3.3 Fábrica y envasado (3-4 plano)

A) Situación

Marcas 3 y 4 en el plano general

B) Características generales

Edificio planta baja y alta:

- Dimensiones : Planta Baja : 482 m2 y Planta Alta : 398 m2

- Cerramiento: Bloques de 20 cm de hormigón hidrofugado.
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- Cubierta: Fibrocemento, tipo canalonda de uralita.

- Estructura: Pilares de hormigón armado, sobre los que se asientan

cerchas de hormigón y correas prefabricadas.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones

Instalación eléctrica antideflagrante, tanto la instalación de alumbrado como de

fuerza, motores y distintos puntos de consumos auxiliares. Alumbrado 220 V,

Fuerza 380 V, mando y maniobra 24 V.

Calefacción por aire.

Planta Baja: 3 líneas de llenado, 4 envasadoras: 1 semiautómatica, 2

automáticas y 1 manual.

- 1 depósito de 30 m3 para resina.

- 1 depósito de 14 m3 para resina emulsionada.

- 1 sala con 1 compresor, depósito de aire y cuadro eléctrico.

- 1 sala de caldera de gasoil, para calefacción.

- 1 sala de tratamiento de aire.
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- 4 bombas de trasiego.

- Red de rociadores automáticos.

Planta Alta :

- 1 bomba de trasiego

- 2 contadores volumétricos de disolventes y resinas.

- 5 tanques de proceso de 6 m3 cada uno.

- 2 tanques de proceso de 2 m3 cada uno

- 2 dispersadores de 41 CV y 24 CV.

- 2 molinos de perlas de 24 CV.

- 1 molino OB-MILL.

- 1 montacargas de plataforma de 2 x 2 m. De 2.000 k que conecta ambas

plantas.

- Red de rociadores autómaticos.

E) Actividades y usos

Planta Alta: Fabricación.
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Planta Baja :

- Suministro de materia primas.

- Envasado de líquidos.

- Manejo de las carretillas.

Reparaciones y operaciones de mantenimiento.

F) Control y situación del personal

Planta Alta: 4 personas durante la jornada.

Planta Baja: 9 personas durante la jornada.

Durante el fin de semana, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Alto.

3.4 Laboratorio (2 plano)

A) Situación
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Marca 2 en el plano general

B) Características generales

- Dimensiones: Edificio de planta alta y baja de 260 m2 cada una.

- Cerramiento: Bloques de 20 cm de hormigón hidrofugado con cámara y

ladrillo revestido por el interior, carpintería de madera tratada salvo

fachada (con aluminio color verde con doble acristalamiento).

- Cubierta: Paneles metálicos prefabricados tipo sándwich.

- Estructura: Hormigón.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones

Instalación eléctrica en hilo de cobre unipolar, aislamiento PVC 750 V, bajo

tubo flexible y corrugado de plástico en disposición empotrada. Alumbrado de

220 V.

Maquinaria :

- Mobiliario habitual en oficinas y laboratorio. 7 PC´s
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- Aparatos precisión laboratorio, estufas, molino, básculas, etc.

- Aire acondicionado por bomba de aire.

E) Actividades y usos

Planta Alta:

- Control de Calidad de calidad e I+D.

- Compras y Dirección de Producción.

- Almacén de muestras de producto de producto terminado y materias

primas.

Planta Baja:

- Despachos Mantenimiento y Servicios técnicos.

- Aula de reuniones y formación.

F) Control y situación del personal

8 personas durante la jornada laboral.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.
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G) Clasificación del riesgo

Medio

3.5 Caseta bombas disolventes (15 plano)

A) Situación

Marca 15 en el plano general

B) Características generales: Caseta de planta baja.

- Dimensiones : 15.8 m2

- Cerramiento: Bloques de 20 cm de hormigón hidrofugado

- Cubierta: Fibrocemento tipo canalonda de uralita.

- Estructura: Hormigón.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos
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D) Principales instalaciones

1 bomba de engranaje.

2 bombas de centrífugas

Llaves apertura cierre para descarga de camión cisterna y para alimentación

de fábrica.

Cuadro maniobra bombas situado en el exterior.

E) Actividades y usos

Descarga de disolventes.

Suministro de disolventes a fábrica.

F) Control y situación del personal

1 persona ocasionalmente durante la jornada laboral.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Medio
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3.6 Galpón almacén bidones materia primas (9 plano)

A) Situación

Marca 9 en el plano general

B) Características generales : Galpón abierto:

- Dimensiones: 273 m2 .

- Cerramiento: No existe.

- Cubierta: Aluminio.

- Estructura: Metálica.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones

No existen.
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E) Actividades y usos

Almacenamiento y suministro de materias a fábrica..

F) Control y situación del personal

Puede haber 2 personas durante la jornada laboral.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Medio

3.7 Otros edificios

3.7.1 Oficinas generales

A) Situación

Marca 1 en el plano general

B) Características generales :
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- Dimensiones: Edificio de planta baja y 1ª con escalera de comunicación

interior, 394 m2.

- Cerramiento: Bloques de 20 cm de espesor hidrofugado con cámara y

ladrillo revestido por el interior, carpintería de madera tratada.

- Cubierta: Fibrocemento tipo canalonda de uralita.

- Estructura: Hormigón.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones

Mobiliario habitual de oficina, 20 PC´s, impresoras y fotocopiadora.

Aire acondicionado por bomba de aire.

Departamento de procesos de datos.

Central telefónica.

Instalación eléctrica 220 y 380 V.

E) Actividades y usos

Operaciones administrativas. Direcciones: Gerencia, financiera, marketing y

comercial, Oficinas de administración, personal, ventas y telefonista.
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F) Control y situación del personal

Hasta 21 personas durante la jornada laboral.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Bajo

3.7.2 Centro de transformación

A) Situación

Marca 13 en el plano general

B) Características generales:

Caseta de planta baja. Estación transformadora compacta prefabricada en

hormigón, 12.50 m2.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones
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Centro de transformación con celda de entrada, de protección, de medida y de

transformador.

E) Actividades y usos

Transformación de corriente de 1500 a 380 V.

F) Control y situación del personal

Supervisión diaria de una persona.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Bajo.

3.7.3 Grupo electrógeno

A) Situación

Marca 14 en el plano general

B) Características generales:
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Caseta de planta baja, tipo prefabricada en hormigón, 12.50 m2.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones

Grupo electrógeno y baterías de emergencia para red estabilizada.

E) Actividades y usos

Generación de corriente eléctrica en caso de emergencia.

F) Control y situación del personal

Supervisión diaria de una persona.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Bajo.
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3.7.4 Caseta de bombas de agua

A) Situación

Marca 19 en el plano general

B) Características generales :

Caseta de planta baja, de bloque de hormigón de 20 cm de espesor y cubierta

de fibrocemento tipo canalonda de uralita, 11.90 m2.

C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones

Equipo contra incendios hidroneumático, electrobombas piloto y de servicio.

3 bombas de suministro de agua a la fábrica

E) Actividades y usos
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Suministro de agua a factoría.

Suministro de agua a la red contra incendios.

F) Control y situación del personal

Supervisión diaria de una persona.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Bajo.

3.7.5 Caseta de bomberos

A) Situación

Marca 21 en el plano general

B) Características generales :

Caseta de planta baja, de bloque de hormigón de 20 cm de espesor y cubierta

de fibrocemento tipo canalonda de uralita, 12 m2.
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C) Accesos y vías de evacuación

Buenos

D) Principales instalaciones

Material para extinción de incendios, trajes, cascos, mangueras, lanzas,

espumógeno, equipos respiración autónoma, bomba eléctrica sumergible de

achique, etc.

E) Actividades y usos

Dotación de material y equipamiento para entrenamiento y actuación en caso

de incendio de la brigada de bomberos.

F) Control y situación del personal

Supervisión diaria de una persona.

Fuera de la jornada, 1 vigilante para toda la fábrica.

G) Clasificación del riesgo

Bajo.
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4. MEDIDAS Y MEDIOS DE PROTECCIÓN

Se describen a continuación los medios de protección de que se disponen en la

empresa, dividiéndolos en 2 grupos:

A) Medios técnicos

Instalaciones de detección.

Alarma.

Medios de extinción.

Alumbrados especiales de emergencia.

B) Medios humanos

Edificios.

Dentro y fuera de jornada laboral.

Todos los lugares se encuentran señalizados con arreglo a lo dispuesto en el RD

485/1997, de 14 de abril, sobre disposiciones mínimas en materia de señalización de

seguridad y salud en el trabajo.
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Asimismo, se adjuntan planos en los cuales se muestran las vías de evacuación,

así como la distribución de los bloques de iluminación de emergencia, los pulsadores

de alarma, los medios de extinción de incendios y la situación de los cuadros eléctricos.

Para todas instalaciones de la empresa, y en caso de necesidad, se cuenta con la

colaboración de ayuda exterior, que son las siguientes:

Parque de Bomberos de Vigo: Parque de Balaídos, situado a 25 Km. de la

fábrica, tardan unos 40 minutos.

Parque de Bomberos de Valença (Portugal): situado a 12 Km. de la fábrica,

tardan unos 15 minutos.

Parque de Bomberos de Monçao (Portugal): situado a 22 Km. de la fábrica,

tardan unos 25 minutos.

Si fuese necesario se encuentran también:

Bomberos de Pontevedra a unos 50 minutos aproximadamente.

Escuela Naval de Marín también a unos 50 minutos

4.1 Depósito de disolventes (11 plano)
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A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

Automática: Ninguna.

B) Alarma

Sirena y teléfono.

C) Extinción de incendios

Red de rociadores manual

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

D) Alumbrado especial

No existe luz de emergencia.

E) Medios humanos

Jornada laboral: brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.
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Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.2 Almacén (5 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

Automática :

En caso de incendio, la puesta en marcha de la bomba de incendios por la

apertura de sprinklers, hace sonar una alarma.

B) Alarma

Red de megafonía, sirena y teléfono.

C) Extinción de incendios

Red de sprinklers a 10 Kg/cm2 en todo el recinto.
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Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

5 BIE´s provistas de 15 m de manguera con 10 Kg/cm2.

10 extintores de polvo seco polivalente distribuidos s/plano.

D) Alumbrado especial

Iluminación de emergencia, con la distribución de bloques s/plano.

F) Medios humanos

Jornada laboral: 7 personas y brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.3 Fábrica y envasado (3-4 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.
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Automática :

En caso de incendio, la puesta en marcha de la bomba de incendios por la

apertura de sprinklers, hace sonar una alarma.

B) Alarma

Red de megafonía, sirena y teléfono.

C) Extinción de incendios

Red de sprinklers a 10 Kg/cm2 en todo el recinto.

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

4 BIE´s provistas de 45 mm con 15 m de manguera con 10 Kg/cm2.

7 extintores de polvo seco polivalente distribuidos s/plano.

1 carro de polvo seco 30 Kg.

3 extintores de HALÓN con sprinklers distribuidos s/plano.

1 mezclador de espuma con elementos para baja y media expansión.

D) Alumbrado especial

Iluminación de emergencia, con la distribución de bloques s/plano.
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1 linterna con batería recargable.

E) Medios humanos

Jornada laboral: 12 personas y brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.4 Laboratorio (2 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

Automática: Ninguna.

B) Alarma

Red de megafonía y telefónica interior.
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C) Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

5 extintores de polvo seco polivalente distribuidos s/plano.

4 extintores de HALÓN con sprinklers distribuidos s/plano.

D) Alumbrado especial

Iluminación de emergencia, con la distribución de bloques s/plano.

G) Medios humanos

Jornada laboral: 7 personas y brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.5 Caseta bombas disolventes (15 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.
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- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

Automática: Ninguna.

B) Alarma

Red de pulsadores y red telefónica interior.

C) Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

2 extintores de polvo seco polivalente distribuidos s/plano.

D) Alumbrado especial: No dispone.

E) Medios humanos

Jornada laboral: 1 persona y brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.6 Almacén bidones materias primas (9 plano)
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A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

Automática: Ninguna.

B) Alarma

Red de pulsadores y red telefónica interior.

C) Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

2 extintores de polvo seco polivalente distribuidos s/plano.

D) Alumbrado especial: No dispone.

E) Medios humanos

Jornada laboral: 1 persona y brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.
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Fuera jornada laboral : 1 vigilante de ronda por toda la fábrica

4.7 Otros edificios

4.7.1 Oficinas generales (1 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

Automática: Solo proceso de datos tiene detección y alarma automática.

B) Alarma

Redes interiores de megafonía y telefónica. Teléfonos móviles.

C)Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

5 extintores de polvo seco de 6 Kg.
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2 extintores de HALÓN de 6 Kg.

Instalación automática de HALÓN en oficina departamento de proceso.

D) Alumbrado especial

Iluminación de emergencia, con la distribución de bloques s/plano.

1 linterna con batería recargable.

E) Medios humanos

Jornada laboral: 21 personas y brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.7.2 Transformador (13 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.
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- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

B) Alarma

Redes interior telefónica. Teléfonos móviles.

C) Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

1 extintor de CO2 de 5 Kg.

D) Alumbrado especial

Iluminación de emergencia, con la distribución de bloques s/plano.

E) Medios humanos

Jornada laboral: brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.7.3 Grupo electrógeno (14 plano)
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A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

B) Alarma

Redes interior telefónica. Teléfonos móviles.

C) Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

1 extintor de CO2 de 5 Kg.

D) Alumbrado especial

Iluminación de emergencia, con la distribución de bloques s/plano.

E) Medios humanos

Jornada laboral: brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.
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Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.7.4 Caseta de bombas de agua (19 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

B) Alarma

Redes interior telefónica. Teléfonos móviles.

C) Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

D) Alumbrado especial: No dispone.

E) Medios humanos
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Jornada laboral: brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.

4.7.5 Caseta de bomberos (21 plano)

A) Detección

Humana

- Dentro de la jornada laboral.

- Fuera de la jornada laboral, ronda periódicas por 1 vigilante. Hay 2 perros.

B) Alarma

Redes interior telefónica. Teléfonos móviles.

C) Extinción de incendios

Red de hidrantes perimetral en fábrica 10 Kg/cm2, con bocas de 75/45 mm.

D) Alumbrado especial

1 linterna con baterías recargables.
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E) Medios humanos

Jornada laboral: brigada de fábrica: mínimo 5 min para atacar.

Fuera jornada laboral: 1 vigilante de ronda por toda la fábrica.
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5. PLANIFICACIÓN DE LA INTERVENCIÓN

5.1 Definiciones

A) EMERGENCIA

Se considera emergencia toda situación repentina, anómala y no deseada

que, por su posibilidad de convertirse en un daño a personas y/o bienes

materiales, requiere una acción correctora inmediata y de carácter prioritario.

Toda emergencia requerirá que se tomen las siguientes medidas:

Alerta

Son todas aquellas acciones encomendadas a poner en acción a los equipos

de intervención y a informar a los restantes equipos y a las ayudas

exteriores.

Alarma

Son todas las acciones destinadas a hacer conocer al personal la situación

de emergencia.

Intervención

Son las acciones efectuadas por parte de los equipos disponibles a fin de

controlar la emergencia.
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Evacuación

Son las acciones cuyo fin es poner a salvo a todo el personal de los efectos

peligrosos ocasionados por la situación de emergencia.

B) CLASIFICACIÓN DE LAS EMERGENCIAS

Atendiendo a la magnitud de riesgo existente en cada emergencia y, en

consecuencia, a las actuaciones requeridas en cada caso, se establecen los

3 tipos siguientes de emergencia:

Conato

Es aquella emergencia que puede ser dominada y controlada rápidamente y

de forma fácil con la actuación del personal y medios de protección ya

existentes en la propia dependencia o área donde se produce.

Emergencia parcial

Es aquella que puede ser controlada con la actuación del personal y medios

propios de la zona afectada más el personal especializado de la propia

fábrica.

Emergencia general
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Aquella que precisa para su control la actuación de todos los medios

humanos y materiales existentes en la empresa, así como de la ayuda de los

medios de socorro y salvamento exteriores. Puede existir, además riesgo de

pérdidas humanas y/o materiales graves.

C) FACTORES DE RIESGO DE LA EMPRESA

Basándose en las actividades existentes en cada una de las áreas de la

empresa, se han detectado los siguientes factores de riesgo que pueden

ocasionar una emergencia:

Incendio

Es el factor de riesgo más claro y evidente presente en la empresa, con

especial importancia en las zonas de almacenamiento y en la planta de

fabricación.

Explosión

Este factor de riesgo está presente en la planta de fabricación, envasado y

almacenamientos ante el posible encendido de una atmósfera inflamable.
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Explosión de recipientes a presión

Este factor de riesgo se encuentra presente en las salas de compresores de

la planta de fabricación, así como en los demás aparatos a presión que

existen en la empresa, como las botellas de oxígeno y acetileno que se usen

para soldar y los extintores.

Amenaza de bomba

Es un factor a estudiar en dos sentidos:

- Falsa alarma: Implicaría una evacuación.

- Explosión: Afectaría a toda el área de la misma.

Sanitaria

Es un factor que afecta a todas las áreas, que se presentaría cuando

existiese la necesidad, por cualquier motivo, de evacuar a una o varias

personas a un centro médico.

5.2 Equipos de actuación

A) MEDIOS DE AUTOPROTECCIÓN CONTRA INCENDIOS

Extintores
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La dotación de extintores de polvo y CO2 anteriormente especificada por

área, con la distribución que se presenta en los planos.

Bocas de incendios equipadas (BIES)

Bocas de incendios equipadas con mangueras de 15 m y 45 mm de

diámetro, a una presión de 10 kg. / cm2, en almacén y fábrica con la

distribución que se marca en los planos.

Hidrantes

Red general de hidrantes en anillo cerrado para toda la fábrica, con racores

modelo Barcelona de 70 y 45 mm de diámetro y una presión teórica de 10 kg.

/ cm2. Se disponen adaptadores para los Bomberos de Portugal.

Dotación Parque de Bomberos de Decopaint, S.A.

- 2 Equipos de respiración autónoma con 2 bombonas de aire de repuesto.

- 6 Mascarillas de protección respiratoria con distintos tipos de filtro.

- 1 Carro portamangueras con tres devanaderas de 45 mm. Equipados

con 3 mangueras de 15 m. 1 lanza de triple efecto.
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- 1 Carro portamangueras con tres devanaderas de 45 mm. Equipados

con 3 mangueras de 15 m. 2 devanaderas con mangueras de 70 mm y

de 15 m. 1 adaptador de 70 a 2 de 45 con válvulas de cierre. 2 garrafas

de 25 l de espumógeno. 1 lanza de triple efecto.

- 2 Mangueras de 25 mm. y 15 m. Con adaptador de 45 mm. Barcelona y 2

lanza de triple efecto. 2 llaves de purga red contra incendios.

- 6 Equipos de protección con casco con pantalla, chaqueta, guantes y

botas.

- 6 Garrafas de 25 l de espumógeno para producción de espuma.

Grupo Electrógeno:

Generador marca Algasa tipo AGO 150 T, Nº:1726. 150 KVA, 1500 r.p.m. y

380 v.

1 motor Iveco, tipo 836 19 RI 25,00. Nº 14981, 1500 r.p.m., arranque por

batería.

1 Alternador Stamford tipo UCI 274E 14, Nº 0026879/3, 154 KVA, 1500

r.p.m., 380 v.

Bombas de Incendios:

Situada en la caseta de bombas marca 7.8. Grupo electrobomba de 200 m3/h

a 10 kg/cm2 con arranque automático.
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- Caudal: 200 m3/h.

- Potencia 100 HP.

Bomba Jockey de mantenimiento de presión

- Marca ITUR, tipo: RV4403/5,Nº 403014,2850r.p.m.,380v.,4 HP

Reserva de agua

Tanque semienterrado de hormigón armado, con una reserva de 200 m3 de

agua.

Red de comunicaciones

- Red interior de teléfonos con extensiones en toda la fábrica, con 5

líneas exteriores.

- Fax.

- 2 líneas de datos.

- 2 líneas directas independientes.

- Varios teléfonos móviles.

Centro de control y comunicaciones

El centro de control de emergencia, situado en la portería de la fábrica, se

establece con el fin de centralizar las accione, la información y las órdenes

en las emergencias de larga y media duración. Este centro debe poseer de

modo permanente:
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- Central telefónica.

- Central telefónica interior.

- Teléfono de todo el personal.

- Lista de teléfonos de urgencia.

- Copia del plan de emergencia.

- Copia de todas las llaves de la factoría.

- Una linterna con baterías recargables.

B) MEDIOS EXTERIORES. BOMBEROS

La fábrica cuenta, en situaciones de emergencia, con la colaboración de :

- Equipo de Bomberos de Vigo: Parque de Balaídos a unos 40 minutos.

- Equipo de Bomberos de Valença (Portugal) a 15 minutos.

- Equipo de Bomberos de Monçao (Portugal) a 30 minutos.

Si fuese necesario se encuentran también:

- Bomberos de Pontevedra a unos 50 minutos aproximadamente.

- Escuela Naval de Marín también a unos 50 minutos.

Así mismo, se mantienen relaciones en esta materia con fábricas vecinas para

coordinar posibles colaboraciones con sus Equipos de Emergencia.
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C) EQUIPOS DE EMERGENCIA

Los Equipos de Emergencia están constituidos por personal especialmente

preparado y organizado para prevenir y controlar las emergencias dentro del

establecimiento, aunque no se debe olvidar que la misión principal es la prevención, es

decir, evitar que se den las condiciones que pueden dar lugar a una emergencia. Para

ello, la política de la empresa en materia de formación y entrenamiento tiene como

objetivo que sus trabajadores estén capacitados para:

- Conocer los riesgos generales y particulares presentes en toda rama

de la actividad.

- Revisar las instalaciones y reportar las anomalías que se detecten,

vigilando si han sido subsanadas.

- Conocer los medios materiales de intervención disponibles y su

manejo.

- Estar preparados para una situación de emergencia, ya sea directa o

indirecta, haciéndola conocer a la persona designada.

- Combatir los incendios mediante alarma, consignas del plan y primera

extinción.

- Prestar auxilio a accidentados.

- Seguir las consignas del plan de coordinación con los demás equipos.

- Estar formados y entrenados para realizar las tareas citadas.
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Los equipos y las personas que participan en los equipos de emergencia se

detallarán según el modelo del anexo IX.

Jefe de Emergencia (J.E.)

Es la persona que va a evaluar el tipo de emergencia y tomará la dirección y

el mando de las operaciones de evacuación y ataque de la situación de

emergencia, hasta que se produzca el fin de la misma.

Se establece el siguiente orden en el desempeño de esta función, para incluir

las situaciones en las que se presenten ausencias de algunas de las

personas:

1º Director de Producción: D....................................

2º Responsable de Mantenimiento: D......................

3º Mando intermedio de la zona afectada.

Actuación Inmediata

Allí donde se produce un conato de emergencia, las personas más próximas

a la zona, efectuarán una acción inmediata con los medios disponibles en el

lugar donde se produce el accidente, para su control y eliminación. Por ello,

todo el personal ha recibido una formación inicial y mantiene un

entrenamiento periódico en actuaciones básicas como el manejo de

extintores y conocimientos básicos sobre la instalación eléctrica,

neumática,... en lo relativo a aislamiento de sus equipos y zonas.
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Equipo de Intervención

Este equipo también es conocido como Brigada de Bomberos de la fábrica.

Está formado por 6 personas que conocen perfectamente todas las

instalaciones de la empresa.

Han recibido formación teórica y práctica, inicial y periódica, en materia de

prevención y extinción de incendios. Realizan periódicamente formación

teórica en esta materia y mensualmente realizan ejercicios prácticos y

simulacros.

La relación nominal de este equipo se adjunta en el anexo IX y se mantiene

actualizada.

Fuera de la jornada laboral deben estar localizables.

Equipo de Primeros Auxilios

Su misión será la de prestar los primeros auxilios a los lesionados en la

emergencia.

Está compuesto por personal al que se le imparte una formación periódica en

al materia. La relación nominal de este equipo se adjunta en el anexo IX y se

mantiene actualizada.

Telefonista

Será la persona encargada de efectuar todas las llamadas al exterior que

sean necesarias, por indicación del Jefe de Emergencia. Su lugar de

actuación será, pues, el centro de control y comunicaciones, ubicado
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inicialmente en este puesto salvo que la situación creada lo impidiera, en

cuyo caso el Jefe de Emergencia establecería el lugar alternativo adecuado.

Cuenta para ello con la instalación de teléfonos existente en la empresa con

los terminales fijos e inalámbricos. Además se cuenta también con varios

teléfonos móviles.

En caso de ausencia de fluido eléctrico, aparte de los teléfonos móviles, el

único teléfono en red que queda operativo es el del fax. Para hacer llamadas

al exterior, es necesario: descolgar, pulsar tecla datos y cuando da el tono,

marcar.
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6. PLAN DE ALARMA

Se inicia cuando se detecta el evento no deseado – incendio, derrame, fuga,

explosión o accidente – y contempla la secuencia de acciones a seguir para que la

totalidad de las personas afectadas sean advertidas del peligro y actúen según lo

establecido para cada tipo de emergencia.

Se distinguen tres tipos de alarma:

Aviso de emergencias

Es una acción a ejercer en caso de presentarse un conato de emergencia.

Consiste en un procedimiento de notificación desde el punto en el que se

descubre un siniestro o accidente al Jefe de Emergencia, o, en su defecto, al

responsable de esa área.

Este aviso implica una orden de actuación y puesta en marcha del Plan de

Emergencia.

Alarma de emergencia parcial

Consiste en la notificación a una parte de la fábrica, emitida por el Jefe de

Emergencia o, en su defecto, por el responsable de área.

Implica la puesta en marcha del Plan de Emergencia y, en algunos casos, la

actuación de la Brigada de Bomberos de la fábrica, y evacuación de las áreas

donde ha sido emitida.

EUITI Plan de Prevención de Riesgos Laborales Página 57 de 120

P.F.C. Evaluación de Riesgos y Plan de Emergencia: aplicación a una empresa del sector químico

Alarma de emergencia general

Es un aviso a toda la fábrica, emitida por el Jefe de Emergencia o, en su defecto,

por el máximo responsable presente en la empresa. Representa la puesta en

marcha del Plan de Evacuación y, por supuesto, del Plan de Emergencia.

Fin de emergencia

Consiste en la notificación por parte del Jefe de Emergencia a los responsables de

cada área para indicarles que la situación de emergencia ha finalizado.
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7. PLAN DE ACTUACIÓN

7.1 Normas generales

Ante una de emergencia se deben tener en cuenta y presentes normas

generales que se exponen en el siguiente cuadro:

1. No perder tiempo. Es necesario una actuación rápida.

2. No perder la serenidad, ya que puede dar lugar a tomar decisiones

equivocadas.

3. Queda prohibido a todo el personal hacer declaraciones al exterior

acerca de las situaciones de emergencia. Tal información será

facilitada por La Dirección de la Empresa, en el momento y forma

que considere oportuno.

7.2 Plan de actuación ante un conato de emergencia

Antes de efectuar cualquier otra consideración, se debe tener presente que todo

conato de emergencia puede llegar a convertirse en una emergencia general, si no es

controlado desde un principio con rapidez y eficacia. Por ello, las consignas a seguir en

caso de presentarse esta situación, serán las siguientes:
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4. Toda persona que observa una situación de emergencia – conato –

debe estimar si es capaz de atajarla ella sola con la ayuda de los

medios que dispone a mano. Si es así, debe proceder inmediatamente

a intentarlo. Si ello fuera posible, tratará de alertar a su mando o a las

personas más próximas, normalmente por medio de un grito, al mismo

tiempo que ataja el conato de emergencia.

5. En caso de no poder detener ese conato, avisará con la mayor rapidez

al mando intermedio de su área recabando los medios humanos y

técnicos a su disposición.

6. El mando intermedio dará aviso al Jefe de Emergencia,

comunicándole los siguientes datos:

a) Lugar exacto de la emergencia.

b) Naturaleza y tamaño de la emergencia.

7. El Jefe de Emergencia pone en marcha el Equipo de Intervención y

continuará, si procede, el Plan de Emergencia.

Para una mayor claridad, se adjunta el anexo II como cuadro sinóptico de las

acciones a emprender ante un conato de emergencia.
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7.3 Plan de actuación en caso de emergencia parcial

Además de cumplir las acciones correspondientes al plan de actuación ante un

conato de emergencia, se pondrá en marcha el siguiente procedimiento:

1. El Jefe de Emergencia decretará el inicio de una emergencia parcial. Para ello,

contactará con la centralita para alertar y poner en marcha el Equipo de

Intervención. A continuación se ordenará la evacuación del personal.

2. El Jefe de Emergencia evaluará la necesidad de alertar a las ayudas exteriores

necesarias, como Servicios de Bomberos Externos, Protección Civil,

Emergencias, Ambulancias,... en función de la naturaleza de la situación.

3. La parte del personal evacuada se reunirá en las proximidades del portalón de

entrada a la fábrica – Punto de Reunión, indicado en el plano – donde cada

responsable de sección procederá al control de presencia de todo el personal

afectado, informando en el menor tiempo posible al responsable de personal de

las novedades al respecto.

4. La centralita permanecerá en estado de emergencia, anulando toda

comunicación ajena, hasta recibir la orden de fin de emergencia.

Como en caso anterior, se adjunta como un anexo III un cuadro sinóptico de

las acciones a emprender.
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7.4 Plan de actuación en caso de emergencia general

Declaración de Emergencia General

La alarma de Emergencia General será emitida por el Jefe de Emergencia.

Siempre implicará una evacuación normal de la fábrica, mediante un sistema de

aviso general, conocido por todo el personal.

Ayuda Exterior

El Jefe de Emergencia alertará al Equipo de Intervención y pedirá las ayudas

exteriores que se consideren oportunas.

Vehículos

Los vehículos que estuvieran en marcha en el recinto de la factoría se dirigirán al

exterior o pararán sus motores una vez que se hayan colocado en un lugar que

no impida el paso.

De todas formas, una vez colocados los vehículos en un lugar adecuado, todo el

personal volverá al punto de reunión.

Dirección de la emergencia

Será llevada en todo momento por el Jefe de Emergencia. En caso que fuera

necesario, en colaboración con los cuerpos de Bomberos, Protección Civil y

Gobierno Civil.
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El Jefe de Emergencia, utilizando sus conocimientos, adaptará las

directrices generales a la situación real haciendo uso de las facultades que le

otorga su responsabilidad.

Equipo de Intervención

Su misión será la de atacar el foco de emergencia para reducirlo, controlarlo o

intentar al menos, que progrese con la velocidad más lenta posible, dando

tiempo a las ayudas externas para acudir a la llamada de emergencia.

Equipo de Primeros Auxilios

Ayudarán a los heridos que lo necesiten en el desalojo de la fábrica.

Recogerán los útiles sanitarios necesarios y se dirigirán hacia el punto de

reunión, donde atenderán a los posibles afectados.

Telefonista

Se situará en el Centro de Comunicación y Control a disposición del Jefe de

Emergencia, para efectuar las llamadas oportunas.

Personal de planta: Fábrica y Laboratorio

Al oír la señal de Emergencia General, abandonarán todos los trabajos que

se estén realizando.
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El personal que pueda estar empleando gases, cerrará el suministro de gas y

corriente.

Todo el personal abandonará el local de trabajo en condiciones seguras,

dejando los equipos desconectados y con la garantía de haber avisado las

zonas de aseos y vestuarios.

Personal de almacén

Al oír la señal de Emergencia General, se encargará de cerrar todas las puertas

de comunicación existentes en el almacén, para inmediatamente después

dirigirse al punto de reunión.

Personal de oficinas

Al oír la señal de emergencia, suspenderán todos los trabajos que estén

realizando.

Se guardará la documentación importante según el procedimiento

establecido.

Abandonarán los locales de trabajo en condiciones seguras, esto es, con los

equipos de trabajo desconectados y las puertas y ventanas cerradas.

Mandos intermedios

Se asegurarán que las misiones encomendadas al personal bajo su mando

han sido cumplidas y abandonarán de últimos su dependencia.
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Se dirigirán al punto de reunión, donde harán control del personal, salvo los

responsables de partes afectadas, si así les fuese solicitado por el Jefe de

Emergencia, en cuyo caso han de comunicarlo y nombrar sustituto.

Reportarán en el menor tiempo posible, al responsable de personal o

sustituto en su ausencia, de las novedades al respecto.

Personal ajeno a Decopaint, S.A.

Detendrán todos sus trabajos y actividades, cerrando todas las tomas de

agua y gases que se estén usando, y apagando y desconectando todos los

equipos que utilicen.

Se dirigirán la punto de reunión, donde harán un control del personal e

informarán a la persona que coordina su trabajo y éste a Personal.

Punto de reunión

El punto de reunión será el mismo que en el caso de emergencia parcial, es

decir, las proximidades del portalón principal de entrada a fábrica (A),

controlando en todo momento que no se impide el paso a vehículos de posibles

ayudas exteriores.

Todas las personas al llegar a este punto, deben iniciar el control de personal de

forma inmediata y por departamentos, al objeto de poder dar novedades al

respecto a su mando en el menor tiempo posible.

Como en los otros casos, se adjunta un cuadro sinóptico de las acciones a

emprender (Anexo IV).
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7.5 Emergencia fuera de la jornada de trabajo

En este caso posible de situación de emergencia, el portero o vigilante actuará

como en caso de conato de emergencia, y en caso de que no sea capaz de atajarlo

con sus propios medios, actuará como se indica a continuación:

- El portero o vigilante avisará telefónicamente al Jefe de Emergencia,

indicándole la naturaleza, lugar y tamaño de la emergencia. Si éste no

fuese localizado avisará a las personas según relación en su poder, y si

tampoco fuese posible contactar con ellos, avisará directamente a

Emergencias 112 (Xunta de Galicia).

- El Jefe de Emergencia – o el sustituto si no ha sido localizado –

determinará antes de incorporarse a la fábrica las primeras acciones de

alerta a emprender, en función de la magnitud de la emergencia que le ha

sido explicada.

- El portero o vigilante emprenderá las acciones de alerta que se le indique.

Para ello se ayudará de la lista existente en la portería.

- De todas las personas requeridas, la primera en incorporarse se

constituye en mando de emergencia, controlando todas las acciones a

emprender y colaborando con los medios exteriores si estos ya se

encontrasen en fábrica.

Para una mayor claridad, se adjunta un diagrama sinóptico con las acciones a

emprender, al igual que en los casos anteriores (Anexo XIV).

EUITI Plan de Prevención de Riesgos Laborales Página 66 de 120

P.F.C. Evaluación de Riesgos y Plan de Emergencia: aplicación a una empresa del sector químico

8. PLAN DE EVACUACIÓN

El Plan de Evacuación constituye la organización del abandono de los locales

de una forma ordenada y sistemática, estableciendo las vías útiles para ello, los

responsables de su puesta en marcha y control y la determinación de puntos de

encuentro y responsables de dichos puntos.

Cuando el Jefe de Emergencia estime oportuno ordenar la evacuación, el

personal correspondiente a las zonas evacuadas deberá dejar desconectadas todas las

instalaciones, los cigarrillos apagados, y las puertas y ventanas cerradas.

En función de la magnitud de la emergencia detectada, se pueden producir 3

tipos distintos de evacuación:

8.1 Evacuación parcial

Es aquella derivada de una situación de emergencia parcial. Consistirá en

una orden emitida a una parte de la empresa por el Jefe de

Emergencia, ya sea por vía directa o telefónica.

El lugar de reunión será en las proximidades del portalón de entrada

principal (A) a la fábrica.

El personal se agrupará siempre por departamentos, de cara a establecer

un mejor control.
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El mando intermedio de cada sección procederá a controlar la presencia de

todo el personal afectado, e informará al Jefe de Emergencia.

8.2 Evacuación normal

La evacuación normal se producirá siempre que se declare en la empresa una

situación de emergencia general. Implicará la acometida de la serie de acciones que se

exponen a continuación:

La orden será emitida por el Jefe de Emergencia y manifestada al

personal por medio de voces o mediante una señal conocida por todos

los trabajadores.

Afecta a todo el personal de la empresa, excepto a los Equipos de

Intervención y Primeros Auxilios, Telefonista, así como a otras personas

que el jefe de Emergencia estime oportuno.

El punto de reunión será el mismo que en el caso de emergencia parcial, es

decir, la zona próxima a la entrada principal.

Las condiciones de agrupamiento y recuento del personal serán las mismas

que en el caso de evacuación parcial, es decir:

el personal se agrupará siempre por departamentos, de cara a establecer

un mejor control.
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El mando intermedio de cada sección procederá a controlar la presencia de

todo el personal afectado, e informará al Responsable de Personal.

8.3 Evacuación total

Cuando la gravedad de la emergencia planteada sea tal que el Jefe de

Emergencia no encuentre la existencia de una solución asequible y coherente y, a su

vez, exista grave riesgo de vidas humanas en caso de permanecer en el recinto de la

fábrica, el propio Jefe de Emergencia podrá decretar la situación de evacuación total.

La señal de la orden de evacuación total será manifestada al personal por

medio de una señal conocida por todos los trabajadores.

Afecta a todo el personal de la empresa.

El Jefe de Mantenimiento, de acuerdo con el Jefe de Emergencia, se

encargará de seccionar totalmente el suministro eléctrico a la fábrica.

El lugar de reunión será el mismo que el de evacuación general, es decir, la

zona próxima a la entrada principal.

Las condiciones de agrupamiento y recuento del personal serán las mismas

que en los casos de evacuación parcial y general, es decir:

el personal se agrupará siempre por departamentos, de cara a establecer

un mejor control.

El mando intermedio de cada sección procederá a controlar la presencia de

todo el personal afectado, e informará al Responsable de Personal.
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9. SITUACIONES DE EMERGENCIA MÁS PROBABLES

A continuación, se va a comentar algunas de las situaciones de emergencia más

probables que pueden ocurrir en Decopaint, S.A. cuyo origen radique ya sea en la

actividad desarrollada por la empresa o bien en causas extrañas a la misma. Se dan,

además, los parámetros de actuación en cada caso.

9.1 Incendio

La situación de incendio es una de las más peligrosas que se pueden dar en

Decopaint, S.A., debido a la gran cantidad existente de líquidos inflamables.

Las acciones a llevar a cabo en caso de producirse un incendio son:

Si se declara un incendio, la persona que lo detecte, actuará con los

extintores que tiene a su disposición, siempre que estime alguna posibilidad

de control. Al tiempo que alerta a su mando o compañeros sobre la

situación existente.

El personal próximo a la zona de incendio, apartará con rapidez y con sumo

cuidado los materiales inflamables – con especial atención a los líquidos –

que pueden ser alcanzados por el fuego en momentos posteriores, y los

pondrán en un lugar seguro.
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En caso de que no se vea capacitado para sofocar el incendio

personalmente, informará a su mando y al Jefe de Emergencia, quienes

evaluarán la situación.

El Jefe de Emergencia, en función de la situación observada, declarará el

estado de emergencia que se ha producido, ya sea parcial o general, y se

llevarán a la práctica el Plan de Actuación y el Plan de Evacuación

correspondientes, con la ayuda de los equipos especializados de la fábrica.

9.2 Existencia de un herido de consideración

En caso de presentarse en la empresa un herido de consideración, ya sea

por causa natural o por un accidente laboral, se procederá como se describe a

continuación:

Si el herido puede desplazarse por su propio pie, sus compañeros – o el

mismo – avisarán a su inmediato superior y, entre todos ayudarán a éste a

desplazarse al botiquín de fábrica, al tiempo que informan al Jefe de

Emergencia.

El Jefe de Emergencia, un vez informado, ordenará su traslado al centro

sanitario más cercano, que en este caso es el Centro asistencial de la

mutua “La Fraternidad”, situado en la siguiente dirección:
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C / Domingo Bueno, 50. Porriño. Tlfno (986)336955

En caso de que el herido no pueda trasladarse por sí mismo, se procederá

a avisar al Jefe de Emergencia, que reclutará a los miembros del Equipo de

Primeros Auxilios.

Los miembros del Equipo de Primeros de Auxilios estimarán la

conveniencia de trasladar al herido personalmente, o, en caso contrario,

procederán a despejar la zona donde éste se encuentre situado, mientras

se avisa a un servicio de ambulancias externo para que lo venga a recoger.

En caso de que el herido estuviese inconsciente, el Jefe de Emergencia

ordenará inmediatamente que se efectúe un aviso a un servicio de

ambulancias externo, mientras los miembros del Equipo de Primeros

Auxilios procederán a realizar las operaciones que estimen oportunas para

mantener las condiciones vitales del herido.

Todo el personal que no pueda aportar algún tipo de ayuda al herido se

mantendrá a cierta distancia del mismo, con el fin de proporcionarle un

ambiente más respirable y facilitar las tareas de los integrantes del Equipo

de Primeros Auxilios.

9.3 Aviso de bomba
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La persona que reciba la llamada, anotará la hora y las palabras

exactas del mensaje, especialmente los datos acerca del lugar donde

el artefacto está situado. Si el autor de la llamada no lo ha dicho,

debe preguntárselo.

Se procurará que la conversación se alargue lo máximo posible, para lo

cual pedirá que se repita el mensaje, pidiendo aclaraciones del tipo “ no

se escucha bien “ , o “ la línea está mal “. Se tratará de pedir, si no lo

han dado, lo siguiente:

- Lugar en que está situada la bomba.

- Aspecto que posee el artefacto.

- Hora a la que va a expansionar.

- Mecanismo que lo hará estallar.

- Motivo de la colocación.

La persona que reciba la llamada se debe fijarse en los siguientes

detalles sobre la que efectúa el aviso:

- Si es hombre o mujer, y edad aparente de la voz.

- Si la voz está deformada a propósito, así como las características

que posea, tales como ser grave o aguda, lenta o rápida, posee

algún defecto, tener acento extranjero, resulta familiar, etc.

- Estado de ánimo, para saber si se encuentra nervioso o tranquilo,

enfadado o alegre, bajo los efectos de alguna droga,

reivindicativo, etc.

- Si existe algún ruido o música de fondo.

- Cualquier otro detalle que pueda contribuir a una posible

identificación.
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Es muy importante que la persona que reciba la llamada pueda

compartirla simultáneamente con algún mando, a ser posible con el

Jefe de Emergencia, manteniendo la comunicación el mayor tiempo

posible.

De cualquier manera, la persona que reciba la llamada informará al

Jefe de Seguridad para que éste avise a las fuerzas de seguridad

competentes.

La decisión de evacuar la fábrica debe ser tomada por el Jefe de

Emergencia, después de haber hablado con las fuerzas de seguridad y

de haber realizado una inspección visual si así le fuese indicado.

9.4 Hallazgo de artefacto presumiblemente explosivo

Si de manera fortuita o como consecuencia de la inspección visual descrita en

el apartado anterior tras un aviso de bomba se descubriese un paquete o bulto

con aspecto no familiar que pueda hacer pensar que se trata de un explosivo, se

tomarán las siguientes medidas:

Se avisará al Jefe de Emergencia, para que éste actúe en

consecuencia.
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Se aislará y evacuará una zona en un radio de 80 metros alrededor del

artefacto.

No se intentará bajo ningún concepto tocarlo, desarmarlo o moverlo.

No se le aproximará ningún objeto metálico.

Se avisará a las fuerzas de seguridad con carácter de urgencia,

comentando la situación y pidiendo ayuda.

El personal que no sea estrictamente necesario, será evacuado hacia el

punto de reunión de emergencias.
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10. PRIMEROS AUXILIOS

10.1 Instrucciones generales.

En todos las casos que se describen a continuación hay que seguir los

siguientes pasos, salvo que circunstancias de fuerza mayor lo impidan:

1. Proteger: eliminar las circunstancias que produjeron el accidente con el

objeto de que no se agrave la situación del herido o se produzcan nuevos

accidentados.

2. Avisar: se debe avisar del accidente a otros trabajadores para que

puedan actuar.

3. Socorrer: al herido realizando las acciones mínimas para que no se

empeore la situación en espera de que llegue el personal de primeros

auxilios. Es importante reconocer los signos vitales: conciencia,

respiración y pulso.

10.2 Material y local de Primeros Auxilios.

En la empresa se dispone de un local de primeros auxilios situado en la primera

planta de la fábrica disponiendo el mismo de botiquín, camilla y agua potable.

Hay además dos botiquines: uno situado en el almacén y otro en la primera

planta del laboratorio.

Cada botiquín debe disponer en todo momento de :
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Desinfectantes autorizados

Antisépticos autorizados

Gasas estériles

Algodón hidrófilo

Venda

Esparadrapo

Apósitos adhesivos

Tijeras

Pinzas

Guantes desechables

Además el botiquín:

Ha de contener material de primeros auxilios y no otros enseres.

Contenido ordenado

Se ha de verificar la fecha de caducidad del material

Se debe tener material de repuesto para reponer los posibles productos

caducados
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10.3 Recursos humanos

Equipo de Primeros Auxilios

Mutua La Fraternidad que se encarga de la vigilancia de la salud así

como de las medidas preventivas y asistenciales.

Producido el accidente conviene tomar algunas medidas de carácter general:

Actuación rápida pero conservando la calma

Avisar al equipo de primeros auxilios

Tranquilizar al accidentado

No mover al accidentado

Tapar con mantas

No hacer nada si no se está seguro

Evitar la aglomeración de personas

En caso de accidente grave llamar a la ambulancia

Disponer de los datos necesarios para pedir ayuda, si es necesario, a los

bomberos, policía y ambulancia.
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Actuación en caso de llamada de emergencia:

1. Identifíquese: nombre completo, empresa y cargo.

2. Compruebe que reciben su aviso: lugar del accidente, tipo, existencia de

heridos o no, previsión de necesidades médicas...

3. Repetirlo si es preciso.

Es muy importante recordar que la comunicación de estos datos ha de realizarse

despacio y con voz clara y que los teléfonos de emergencia deben encontrarse

expuestos en oficinas y en tablón de anuncios.

10.4 Primeros auxilios básicos frente a un accidente

CONTUSIONES

Poner compresa fría o bolsa de hielo en la parta magullada.

Mantener la parte lesionada en reposo y levantada.

En caso de contusiones graves ver al médico.
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CORTE O PINCHAZO

Lavar la herida con agua y jabón.

Limpiar la herida con gasa estéril y alcohol o agua oxigenada

Aplicar antisépticos.

No aplicar polvos o pomadas antibióticas.

Presionar en caso de hemorragia.

Valorar una posible sutura.

HEMORRAGIAS

Descubrir la zona accidentada.

Tumbar al herido.

Comprimir la zona sangrante

Elevar la zona si se trata de una extremidad.

Si la hemorragia no para se debe aplicar un torniquete y llamar a los servicios

médicos.
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QUEMADURAS

No desnudar al quemado.

Irrigar la parte quemada con agua abundante y nunca hielo.

No vaciar las posibles ampollas.

Si es posible, aplicar pomada anti-quemaduras.

Cubrir con gasas.

Valorar la necesidad de atención médica.

DESMAYOS Y LIPOTIMIAS

Tumbar al afectado situándolo en un ambiente fresco y con las piernas

levantadas.

Mantener la postura anterior durante 10 minutos.

Aflojar la ropa y aplicar compresas de agua fría.

Trasladar al accidentado a un centro sanitario.

CUERPOS EXTRAÑOS EN LOS OJOS

No frotar el ojo afectado.

EUITI Plan de Prevención de Riesgos Laborales Página 81 de 120

P.F.C. Evaluación de Riesgos y Plan de Emergencia: aplicación a una empresa del sector químico

Lavarlo con agua corriente.

Detectar el cuerpo extraño e intentar sacarlo.

Acudir a un centro sanitario de no conseguir la extracción.

ACCIDENTE ELÉCTRICO

Desconectar la corriente.

Utilizar guantes y calzado de goma.

Reanimar rápidamente sobre su posible parada cardiorrespiratoria.

Tratar la posibles quemaduras.

Traslado a un centro sanitario con cuidado.

FRACTURAS

No permitir que la víctima se mueva.

Inmovilizar el miembro fracturado con cuidado de no dificultar la circulación de la

sangre.

Trasladar al herido a un centro sanitario.
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ATAQUES EPILÉPTICOS

Proteger al enfermo de objetos con los que se pueda hacer daño.

Colocar entre los dientes un pañuelo para evitar que se muerda la lengua.

Aflojar la ropa.

Traslado a un centro sanitario o avisar a una ambulancia.

APLASTAMIENTO

Liberar al herido del objeto causante del aplastamiento.

Traslado a un centro sanitario.
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11. IMPLANTACIÓN

11.1 Programa de implantación

N Materias Actividades Responsable Fecha

inicial

Fecha

final Coste

1

Elaboración del

plan de

emergencia

Descripción de la

empresa y su entorno

Jefe de

Emergencia feb-03 abr-03

Inventario de recursos

Evaluación de riesgos

Organigrama de la

emergencia

Procedimiento de

actuación

2

Implantación de

medidas

correctoras y

preventivas

Adecuación de los

medios de detección,

alarma y extinción de

incendios

Jefe de

Emergencia feb-03

Adecuación de la

señalización de

emergencia

3

Información

general y

divulgación del

plan de

emergencia

Sesiones de

información a todos los

niveles de la empresa

Resp. de

Seguridad y

Salud

abr-03

Envio del plan de

emergencia a la mutua

4 Formación del

personal

Elaborar planes de

formación para los

distintos niveles de la

organización

Resp. de

Seguridad y

Salud y Jefe de

Emergencia

feb-03 abr-03

Puesta en marcha de

las actividades

formativas
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N Materias Actividades Responsable Fecha

inicial

Fecha

final Coste

5 Entrenamiento y

simulacros

Elaboración de un plan

anual de

entrenamiento y

simulacros

Resp. de

Seguridad y

Salud y Jefe de

Emergencia

abr-03

Puesta en marcha de

las actividades de

entrenamiento

Registro, informe y

análisis de los

simulacros y de las

emergencias reales

6

Implantación del

sistema de

gestión de

emergencias

Procedimiento para

poner al día el plan de

emergencia

Resp. de

Seguridad y

Salud y Jefe de

Emergencia

feb-03 abr-03

Implantación del

procedimiento

7

Programa anual

de

mantenimiento

Mantenimiento

periódico de inst. y

equipos susceptibles

de provocar incendios

Resp. de

Seguridad y

Salud

abr-03

Mantenimiento de

instalaciones de

detección, alarma y

extinción de incendios

Inspecciones de

seguridad

Actualización periódica

de la formación

Realización de

simulacros periódicos
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11.2 Conocimiento del plan

La existencia del plan y su alcance deben ser conocidos por todo el personal.

De igual manera, deberán saber cual es la actuación que le corresponde a

cada persona en las diferentes situaciones de emergencia y/o evacuación.

Con este fin, se adjuntan varios cuadros sinópticos que figuran como anexos,

que se pondrán en todas las secciones y cada responsable tiene el encargo

de divulgar las consignas establecidas y de proceder a su repaso periódico,

tanto entre el personal propio como el subcontratado.

Se celebrarán reuniones periódicas con el personal por departamentos, de

muy corta duración, en las cuales se comente y aclare el contenido del Plan

de Emergencia. Durante las mismas, se debe hacer hincapié en la aclaración

de dudas, para que todo el mundo tenga claro que es lo que debe hacer – y

lo que no debe hacer – en cada situación.

11.3 Formación y entrenamiento contra incendios y emergencias

La formación que se reciba en este sentido se impartirá de acuerdo a lo

establecido en el Plan de Prevención de la empresa, cumpliendo los siguientes

requisitos:

El Equipo de Intervención debe seguir un curso teórico-práctico sobre

protección y prevención contra incendios, periódicamente según los plazos
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estipulados en el plan. Mensualmente, realizarán prácticas sobre las distintas

situaciones de emergencia posibles en la empresa.

El Equipo de Primeros Auxilios debe recibir periódicamente según los

plazos estipulados en el Plan de Prevención, un curso teórico-práctico sobre

el tema.

Todo el personal de la empresa debe recibir mediante unas charlas la

formación suficiente para conocer los distintos tipos de fuegos y agentes

extintores, así como el manejo adecuado de los dos tipos de extintores que

hay en la fábrica.

Cada año, se debe hacer un simulacro con ensayo de evacuación.

El simulacro consiste en fingir un accidente y, a continuación, proceder a la

evacuación.

Se realizará ante un técnico especializado o un oficial del cuerpo de

bomberos más próximo.

El tiempo aproximado del simulacro no será superior a 15 minutos.

Se efectuará en la situación de máxima ocupación teniendo en cuenta a los

operarios o empleados de la empresa, trabajadores de contratas y personal

visitante.
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Nadie salvo la Dirección, Responsable de seguridad y salud y Jefe de

emergencia debe conocer previamente la hora y día del ejercicio del

simulacro.

Finalizado el ejercicio de simulacro, el Jefe de emergencia realizará un

informe del simulacro, las cuestiones susceptibles de crítica y las mejoras

que se plantean. El informe se elaborará según el formato del Anexo I

Este plan de entrenamiento así como el calendario de prácticas podrá ser

modificado según lo aconsejen las circunstancias y, por ello, será objeto de

una planificación, que podrá variar en su forma cada año.

11.4 Mantenimiento

11.4.1 Mantenimiento de las instalaciones y equipos susceptibles de

provocar incendios

El mantenimiento y reparación de estos equipos o instalaciones será realizado

conforme a las obligaciones siguientes:

Cumplir los plazos reglamentarios utilizando recambios y piezas

originales.
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Informar por escrito de las deficiencias encontradas.

Conservar la documentación justificativa del mantenimiento, así como

entregar una copia de la misma al encargado del mantenimiento de la

empresa.

Los registros se harán según el formato que figura en los anexos de este

apartado donde ha de figurar la fecha de la última revisión.

EQUIPOS O INSTALACIONES SUSCEPTIBLES DE MANTENIMIENTO

11.4.2 Mantenimiento de las instalaciones de detección, alarma y

extinción de incendios.

Equipo o instalación Responsable

Compresor Responsable de producción

Climatización Responsable de producción

Ventilación Responsable de producción

Montacargas Responsable de logística

Carretillas elevadoras Responsable de logística
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SISTEMA AUTOMÁTICO DE DETECCIÓN Y ALARMA DE INCENDIOS

CADA 3 MESES (A realizar por el personal del titular de la instalación)

Comprobación del funcionamiento de las instalaciones.

Sustitución de pilotos, fusibles... defectuosos.

Mantenimiento de acumuladores (limpieza de bornes, reposición de

agua...)

CADA AÑO ( A realizar por personal especializado del fabricante o por personal

de la empresa mantenedora adecuada)

Verificación integral de la instalación.

Limpieza del equipo.

Verificación de uniones roscadas o soldadas.

Registro de tensiones e intensidades.

Verificación de los equipos de transmisión de alarma.

Prueba final de la instalación con cada fuente de suministro eléctrico.

SISTEMA MANUAL DE ALARMA DE INCENDIOS

CADA 3 MESES (A realizar por el personal del titular de la instalación)
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Comprobación del funcionamiento de la instalación.

Mantenimiento de los acumuladores.

CADA AÑO ( A realizar por personal especializado del fabricante o por personal

de la empresa mantenedora adecuada)

Verificación integral de la instalación.

Limpieza de sus componentes.

Verificación de uniones roscadas o soldadas.

Prueba final de la instalación.

EXTINTORES DE INCENDIOS

CADA 3 MESES (A realizar por el personal del titular de la instalación)

Comprobación de la accesibilidad, señalización y buen estado aparente

de conservación.

Inspección ocular de seguros, precintos, inscripciones...

Comprobación del peso y la presión del mismo.

Inspección ocular del estado externo de las partes mecánicas ( boquilla,

válvulas, manguera...)
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CADA AÑO ( A realizar por personal especializado del fabricante o por personal

de la empresa mantenedora adecuada)

Comprobación del peso y de la presión.

Inspección ocular del estado externo de las partes mecánicas ( boquilla,

válvulas, manguera...)

CADA 5 AÑOS ( A realizar por personal especializado del fabricante o por

personal de la empresa mantenedora adecuada)

A partir de la fecha de timbrado del extintor ( y por tres veces) se

procederá al retimbrado del mismo de acuerdo con la ITC-MIE-AP5 del

Reglamento de aparatos a presión sobre extintores de incendios.

Ningún extintor tendrá una vida útil de más de 20 años.

BOCAS DE INCENDIO EQUIPADAS

CADA 3 MESES (A realizar por el personal del titular de la instalación)

Comprobación de la buena accesibilidad y señalización de los equipos.

Inspección de todos los componentes procediendo a desenrollar la

manguera en toda su extensión y accionamiento de boquilla caso de tener

varias posiciones.
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Comprobación por lectura del manómetro de la presión de servicio.

Limpieza de conjunto y engrase de cierres y bisagras.

CADA AÑO ( A realizar por personal especializado del fabricante o por personal

de la empresa mantenedora adecuada)

Desmontaje de la manguera y ensayo de esta en lugar adecuado.

Comprobación del correcto funcionamiento de la boquilla en sus distintas

posiciones y del sistema de cierre.

Comprobación de la estanqueidad de los racores y mangueras y estado

de las juntas.

Comprobación de la indicación del manómetro con otro de referencia

(patrón) acoplado en el racor de conexión de la manguera.

CADA 5 AÑOS ( A realizar por personal especializado del fabricante o por

personal de la empresa mantenedora adecuada)

La manguera debe ser sometida a una presión de prueba de 15 Kg/ cm2.

El responsable de este plan será el designado por el Jefe de emergencia a tal

efecto.

Los registros se harán según el formato correspondiente donde ha de figurar la

fecha de la última revisión y la firma del responsable.
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11.4.3 Inspecciones periódicas

Se solicitará al organismo de control autorizado ( OCA ) la inspección de las

instalaciones con una periodicidad de 2 años por tratarse de un establecimiento

industrial de riesgo intrínseco alto según el capítulo III, artículo 7, del RD. 786/2001 de

Seguridad contra incendios en establecimientos industriales.

De dicha inspección se extenderá un acta firmada por el técnico actuante del

organismo de control y el técnico de la empresa.

Si se observaran deficiencias en estas inspecciones se adoptarán las medidas

correctoras pertinentes. En el caso de riesgo grave e inminente de incendio, se

comunicará tal extremo al órgano competente de la Comunidad Autónoma.

11.5 Distribución, Revisión y Mejora del plan

La distribución del plan de Emergencia es competencia de la Dirección de la

Empresa. En caso de modificación, la Dirección redistribuirá las copias

modificadas y retirará las versiones anteriores.

El Jefe de emergencia revisará periódicamente el plan de emergencia como

mínimo una vez al año.

Periódicamente, y al nivel que el Jefe de Emergencia y el Servicio de

Prevención Ajeno lo estimen oportuno, se realizarán simulacros de alguna de
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las emergencias más probables. Cada vez que se realizan se deberá variar

su planteamiento y supuestos.

La misión de estas acciones es medir el grado de eficacia del sistema de

control de emergencias, pudiendo dar lugar a cambios que conformen la

necesaria evolución del plan.

11.6 Anexos
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REGISTRO DE MANTENIMIENTO Y AVERÍAS

Nombre del Equipo/ Instalación Año :

Programación del mantenimiento

REVISIÓN ENE FEB MAR ABR MAY JUN JUL AGO SEP OCT NOV DIC

AVERÍAS Fecha / Firma
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PARTE DE DEFICIENCIAS

IDENTIFICACIÓN DE LA INSTALACIÓN :

Fecha de la observación : Lugar donde se ha hecho la

observación:

INFORME SOBRE LA DEFICIENCIA OBSERVADA

ESTUDIO DE MEJORA DE LA DEFICIENCIA
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EXTINTORES MÓVILES DE INCENDIOS

INSPECCIÓN ANUAL

Esta revisión será realizada por una persona especializada y autorizada

Verificación del estado de la carga (peso, presión)

En el caso de extintor de polvo con botellín de impulsión, estado del

agente extintor.

Comprobación de la presión de impulsión del agente extintor

Estado de al manguera, boquilla a lanza, válvulas y partes mecánicas

CLAVES : C : CORRECTO I : INCORRECTO NA : NO APLICABLE

Nº de

ident.

Equipo

Estado de la

carga

Extintor polvo:

estado agente

Presión de

impulsión Mangueras Boquilla o

lanzas Válvulas

Año

Fecha

Nombre y apellidos Fecha Archivado en :

Mantenedor autorizado

Técnico inspector
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INFORME DE SIMULACRO

Cumplimentado por :.......................................................... Cargo:.....................................

Centro de trabajo:...............................................................Horario de trabajo:..................

Fecha de simulacro:............................................................Hora de simulacro:.................

Tiempo de duración del simulacro:.....................................................................................

Técnico especialista u oficial del cuerpo de bomberos presente:......................................

............

Nº de personas presente en el centro:...............................................................................

¿Cómo resultó el simulacro?

¿Cómo fue la actuación de los miembros de los equipos de emergencia?

¿Cómo fue la actuación del personal de planta?

¿Qué aspectos se pueden mejorar?

¿Cómo se pueden mejorar?

Firma del responsable
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ANEXOS
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I. TELÉFONOS DE EMERGENCIA

EMERGENCIAS ..........................................................................................................112

URGENCIAS SANITARIAS/AMBULANCIAS ..............................................................061

BOMBEROS ................................................................................................................080

BOMBEROS VOLUNTARIOS DE VALENÇA .........................................00.351.82.40.01

BOMBEROS PONTEAREAS ....................667.56.73.13..............................986.66.16.74

SEGURIDAD CIUDADANA

POLICÍA NACIONAL ..................................................................................................091

POLICÍA MUNICIPAL…092..........................................................................986.33.50.00

GUARDIA CIVIL…062...................................................................................986.33.13.31

PROTECCIÓN CIVIL ....................................................................................986.22.20.02

S.O.S.-GALICIA ............................................................................................900.44.42.22

URGENCIAS SANITARIAS

SERGAS ......................................................................................................................061

CRUZ ROJA ................................................................................................986.22.22.22

INFORMACIÓN TOXICOLÓGIA ..................................................................91.562.04.20

ASISTENCIA MÉDICA

FRATERNIDA MUPRESPA PORRIÑO ........................................................986.33.69.55

FRATERNIDA MUPRESPA VIGO ................................................................986.41.57.11
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SERVICIOS HOSPITALARIOS

MEIXOEIRO .................................................................................................986.81.11.11

POVISA POLICLÍNICO .................................................................................986.41.15.47

C.H. XERAL CÍES ........................................................................................986.81.60.00

SERVICIOS VARIOS, AVERÍAS Y URGENCIAS

INFORMACIÓN CIUDADANA ......................................................................986.81.01.00

AYUNTAMIENTO DE PORRIÑO .................................................................986.33.05.74

INDUSTRIAS PROA .....................................................................................986.34.65.25
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II. PLAN DE ACTUACIÓN ANTE UN CONATO DE EMERGENCIA

Detección de conato de

emergencia

¿Puede

controlarla con

sus medios?

Puesta en marcha del

Plan de Emergencia y

Evacuación.

Actúe e informe al

responsable de

área

Si

No Si

No

Actúe e informe al

Jefe de Emergencia.

Avise al Jefe de

Emergencia

diciéndole lugar y

naturaleza de la emg.

Avise al responsable

de área

¿Puede

controlarla con

sus medios?

Trabajador

Responsable

de área

Jefe de

emergencia
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III. PLAN DE ACTUACIÓN EN CASO DE EMERGENCIA PARCIAL

Detección de conato de

emergencia

¿Puede

controlarla con

sus medios?

Establecimiento de

alarma parcial

Actúe e informe a

su mando

Si

No Si

No

Avise e informe al

Jefe de Emergencia.

Avise al Jefe de

Emergencia

diciéndole lugar y

naturaleza de la emg.

Avise a su mando

¿Puede

controlarla con

sus medios?

Trabajador

Mando

intermedio

Jefe de

emergencia
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¿Es

necesaria

ayuda externa?

Fin de la emergencia

Evacuación hacia

entrada principal

Si No

Avisar al equipo de

bomberos externo

Coordinar la

intervención

Anular

comunicaciones

exteriores

Establecimiento de

alarma parcial

Control

de

presencia
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IV. PLAN DE ACTUACIÓN EN CASO DE EMERGENCIA GENERAL

Jefe de Emergencia

Detección de situación de

emergencia general

Jefe de Emergencia

Aviso de emergencia general

Responsable de

personal.

Realizar el control

de personal en el

punto de reunión

Telefonista.

Ejecuta las llamadas

que le indique el

Jefe de Emergencia

Equipo de

Intervención.

Atacar el foco de

emergencia para

reducirlo y

controlarlo

Equipo de 1º Aux.

Ayudar a los heridos

que lo necesiten en

el desalojo

Equipo de 1º Aux.

Recoger útiles

sanitarios y atender

heridos en el punto

de reunión anterior

Jefe de Emergencia.

Llevar a cabo la

dirección de la

emergencia

Personal en general.

Suspender trabajos.

Desconectar

equipos de trabajo.

Cerrar puertas y

ventanas.

Ir al punto de

reunión exterior.

Garantizar eficacia

de aviso a

dependencias.

Responsable

de área.

Dirige y comprueba

la evaluación

en su zona
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V. PLAN DE ACTUACIÓN EN CASO DE INCENDIO

Detección de incendios

¿Puede

apagarlo con

sus medios?

Asuma el mando de la

emergencia general

Apague el fuego y

alerte a las personas

próximas

Si

No Si

No

Actúe e informe al

Jefe de Emergencia.

Avise al Jefe de

Emergencia

Avise al responsable

de área y a las

personas próximas

¿Puede

apagarlo con

sus medios?

Organice la extinción

Informe al

responsable de

su área

Abandone las

tareas que está

realizando.

Desconecten los

equipos y aparten

los materiales

combustibles.

Trabajador

Responsable

de área

Jefe de

emergencia
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VI. EXISTENCIA DE UN HERIDO DE CONSIDERACIÓN

Presencia de un herido de

consideración en la empresa

¿Puede

desplazarse por

su propio pie?

Realice operaciones

oportunas para mantener

constantes vitales.

1 persona: 5 compr. – 1 insfl.

2 personas: 15 compr.-2 insfl.

Avise a su superior

Si

Si No

No

Despejen la zona si

no pueden aportar

ninguna ayuda

Traslado

a centro

sanitario

Avise al Jefe de

emergencia

¿Es

conveniente

el traslado?

Traslado a centro sanitario

Ayuden a

desplazar

al herido

hacia el

exterior

Reclute al equipo

de 1º Auxilios

Avise al

Jefe de

emergencia

Avise a los

servicios de

ambulancia

Trabajador

Equipo de

1º Auxilios

Jefe de

emergencia

EUITI Plan de Prevención de Riesgos Laborales Página 108 de 120

P.F.C. Evaluación de Riesgos y Plan de Emergencia: aplicación a una empresa del sector químico

VII. NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD ANTE UNA

SITUACIÓN DE EMERGENCIA

1. NO PERDER TIEMPO. ES NECESARIA UNA

INTERVENCIÓN RAPIDA

2. NO PERDER LA SERENIDAD, YA QUE PUEDE DAR

LUGAR A TOMAR DECIONES EQUIVOCADAS

3. NO RETIRAR VEHÍCULOS ESTACIONADOS

4. RETIRAR, SI ES POSIBLE, VEHICULOS EN CARGA Y/O

DESCARGA
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VIII. FORMULARIO A RELLENAR EN CASO DE BOMBA

Fecha:…………………..Hora:……………………………Duración:…………………

Voz masculina:…………Femenina:………………………Infantil:…………………...

SI ES POSIBLE HAGA LAS SIGUIENTES PREGUNTAS

¿Cuándo estallará la

bomba?...............................................................................................

¿Dónde se encuentra

colocada?...........................................................................................

¿Qué aspecto tiene la

bomba?.............................................................................................

¿Qué desencadenará la

explosión?......................................................................................

¿Colocó la bomba usted

mismo?.........................................................................................

¿Qué

pretende?....................................................................................................................

¿Pertenece a algún grupo

terrorista?....................................................................................

TEXTO EXACTO DE LA AMENAZA

……………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………

VOZ DEL COMUNICANTE

Tranquila……………………….Excitada……………………….Enfadada……………..

Tartamuda………………………Normal………………………..Jocosa……...…………

Fuerte……………………………Suave…………………………Susurrante……………

Clara……………………………Gangosa…………………….…Nasal…………………

Con acento……………………..Chillona……………………….
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Si la voz le resulta familiar diga a qué le recuerda o a quién se parece …………………

….………………………………………………………………………………………..

LENGUAJE DE LA AMENAZA

Correcto………………………..Vulgar………………………….Coherente…………….

Mensaje leído………………….Grabado…………………………

OBSERVACIONES
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IX. PERSONAL ESPECIALISTA EN EMERGENCIAS

JEFE DE EMERGENCIAS

Se establece un orden de prioridades para el desempeño de esta

función. En ausencia del titular, será el suplente quien asumirá

esas funciones.

TITULAR: Tlf................

SUPLENTE: Tlf................

EQUIPO DE INTERVENCIÓN

TITULAR: Tlf............................

TITULAR: Tlf............................

TITULAR: Tlf............................

TITULAR: Tlf............................

TITULAR: Tlf............................

TELEFONISTA

TITULAR:
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X. REGLAMENTO DE INSTALACIONES DE PROTECCIÓN

CONTRA INCENDIOS R.D. 1942/1993 Y REVISIÓN ORDEN

16-04-98

Programa de mantenimiento de los medios materiales de lucha contra

incendios

Operaciones a realizar por el personal instalador o por mantenedor autorizado o

por el personal usuario o titular de la instalación.

CADA EQUIPO O SISTEMA

3 MESES 6 MESES

Sistemas automáticos

de detección y alarma

de incendios

Comprobación del funcionamiento de las

instalaciones (Con cada fuente de

suministro).

Sustitución de aparatos, fusibles, etc.

defectuosos.

Mantenimiento de acumuladores

(reposición de bornes, reposición de agua

destilada, etc.)

Sistema manual de

alarma de incendios

Comprobación del funcionamiento de la

instalación (Con cada fuente de

suministro).

Mantenimiento de acumuladores

(reposición de bornes, reposición de agua

destilada, etc.)

Extintores de incendio

Comprobación de la accesibilidad,

señalización, buen estado aparente e

conservación.

Inspección ocular de seguros, precintos,

inscripciones, etc. Comprobación del

peso y presión en su caso. Inspección

ocular del estado externo de las partes

mecánicas (boquilla, válvula , manguera,

etc.)
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Bocas de incendio

equipadas (BIE´s)

Comprobación de la buena accesibilidad

y señalización de los equipos.

Comprobación por extensión de todos los

componentes, procediendo a desenrollar

la manguera en toda su extensión y

accionamiento de la boquilla en caso de

ser de varias posiciones.

Comprobación, por lectura del

manómetro, de la presión de servicio.

Limpieza de todo el conjunto y engrase

de cierres y bisagras en la puerta del

armario.

Operaciones a realizar por personal especializado de fabricante o instalador del

equipo o sistema o por el personal de la empresa encargada del mantenimiento.

CADA EQUIPO O SISTEMA

1 AÑO 5 AÑOS

Sistemas

automáticos de

detección y alarma

de incendios

Verificación integral de la instalación.

Limpieza del equipo de centrales y

accesorios.

Verificación de uniones roscadas o

soldadas.

Limpieza y reglaje de relés.

Regulación de tensiones e

intensidades.

Verificación de los equipos de

transmisión de alarma.

Prueba final de la instalación con cada

fuente de suministro eléctrico.

Sistema manual de

alarma de incendios

Verificación integral de la instalación.

Limpieza de sus componentes.

Verificación de uniones roscadas o

soldadas.

Prueba final de la instalación con cada

fuente de suministro eléctrico.
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Extintores de

incendio

Comprobación del peso y presión en su

caso.

En el caso de extintores de polvo con

botellín de gas de impulsión se

comprobará el buen funcionamiento del

agente extintor y el peso y el aspecto

externo del botellín.

Inspección ocular del estado de la

manguera, boquilla o lanza, válvulas o

partes mecánicas.

A partir de la fecha de timbrado

del exterior (y por 3 veces) se

procederá al retimbrado del

mismo de acuerdo con la ITC

MIE-AP 5 del Reglamento de

aparatos a presión sobre

extintores de incendios (BOE

nº149, de 23 de Junio de 1982)

Bocas de incendio

equipadas (BIE´s)

Desmontaje de la manguera y ensayo

en un lugar adecuado.

Comprobación del correcto

funcionamiento de la boquilla en las

distintas posiciones y sistema de cierre.

Comprobación de la estanqueidad de

racores, mangueras y estado de las

juntas.

Comprobación de la presión del

manómetro con otro de referencia

(patrón), acoplado en el racor de

conexión de la manguera.

La manguera debe ser

sometida a una presión de 15

Kg/cm².
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XI. CLASES DE FUEGO Y AGENTE EXTINTOR ADECUADO

A (sólidos)

Agua: pulverizada, a chorro o con aditivos.

Espuma.

Polvo polivalente ABC.

Derivados halogenados.

Nieve carbónica (CO2).

B (líquidos)

C (gases)

D (metales

especiales)

Instalaciones

eléctricas

Espuma.

Polvo normal BC.

Polvo polivalente ABC.

Derivados halogenados.

Nieve carbónica (CO2).

Los fuegos de gases no es recomendable

extinguirlos si no se puede cortar seguidamente la

alimentación pero, aún así, los agentes que

pueden apagar este tipo de fuegos son:

Polvo normal BC.

Polvo polivalente ABC.

Agua (pulverizada).

Agentes especiales para fuegos de metales.

Nieve carbónica (CO2).

Derivados halogenados.

Polvo BC.

Polvo ABC.
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XII. MANEJO DEL EXTINTOR PORTÁTIL

1. Descolgar el extintor adecuado más cercano al conato del incendio.

2. Acercarse al fuego siempre a favor del viento.

3. Desprecintar el extintor inclinándolo ligeramente hacia delante. Sujetar la

manguera con una mano y con la otra quitar el precinto.

4. Efectuar un disparo de prueba para comprobar que el extintor funciona

correctamente.

5. Acercarse al conato a una distancia de unos 5 m y presionar el disparador

apuntando con la manguera o lanza difusora a la base de las llamas a la

vez que se hace un barrido en zig-zag.

6. Una vez utilizado el extintor siempre se procederá a su recarga inmediata

y no se volverá a colgar en su soporte hasta que se encuentre en

perfectas condiciones de uso y funcionamiento.
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XIII. CONSIGNAS GENERALES DE SEGURIDAD

Si resultase necesario, avise al servicio de ambulancias (061).

Incendio

Combata el fuego por medio de los extintores sin correr riesgos.

Si se queda bloqueado en un espacio con humo agáchese; el aire fresco

está más cerca del suelo.

Auxilio exterior (112)

Prevención

Conserven libres las vías de salida ( puertas y pasillos).

No obstruyan los extintores.

Cierren las puertas y ventanas al abandonar su lugar de trabajo.

Punto de reunión exterior: puerta principal de la fábrica, patio exterior.

Evacuación

Se producirá a partir de la orden de evacuación. Si no se puede controlar

la emergencia.

Si no conoce bien las instalaciones siga las instrucciones del responsable

de su área.

No vuelva atrás si no ha sido invitado a hacerlo.
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XIV. PLAN DE ACTUACIÓN EN CASO DE EMERGENCIA

FUERA DE LA JORNADA LABORAL

Detección de emergencia

por parte del vigilante

¿Puede

controlarla con

sus medios?

Activación del Plan de

Emergencia

Actúe e informe a

su mando

Si

No Si

No

Avise a los bomberos

Avise al personal

de emergencia

Avise al Jefe de

emergencia

¿Jefe de

Emergencia

localizable?

No Si

¿Jefe de

Emergencia

localizable?
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XV. PLANOS DE DECOPAINT, S.A.

Situación general de Decopaint, S.A.

Instalaciones de Decopaint,S.A.

Almacén.

Fábrica (Planta baja).

Fabrica (Planta alta).

Laboratorio (Planta baja).

Laboratorio (Planta alta).

Oficinas (Planta baja).

Oficinas (Planta alta).
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Vigo, a..............de.....................................de.....................

Firmado:

Francisco José Pérez Danta
